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Karta techniczna produktu

LignuPro® 3 Adhesive A363

- Fast setting formaldehyde free D3 PVAc adhesive

LignuPro®
O

Szybkowigzacy system klejowey A363 jest odpowiedni do stosowania w prasach wysokiej czestotliwosci
RF. A363 spetnia wymagania okreslone normg EN 204, klasa D3 oraz EN14257, WATT 91.
Jest to system wolny od formaldehydoéw zgodny z wymaganiami IKEA 10S-MAT-0003.

Specyfikacja produktu

LignuPro® 3 Adhesive 363

Produkt Klej PVAC

Forma dostawy Ciecz

Kolor Biaty

Lepkosé 12000 - 18000 mPas

(w czasie produkcji)

(Brookfield RVT, sp.5, 20 rpm, 23°C / 73.5°F)

Gestos¢

Okoto 1100 kg/m3

Sucha masa

55.0 — 58.0%

pH 20-4.0 (25°C/77°F)

(w czasie produkcji)

Okres ) 20°C/68°F 30°C/86°F
przechowywania

(w miesigcach od daty 6 3

produkcji)

Warunki
przechowywania

Recommended storage temperature; 10°C - 25°C / 50°F - 77°F. Only short
term exposure to temp below 5°C / 41°F or above 30°C / 86°F is allowed.

Produkt nie moze by¢ przemrozony.

Na powierzchni produktu moze tworzyc¢ sie btona jesli pojemnik jest
niewtasciwie zamkniety. Produkt nalezy zawsze przechowywaé w
zamknietych opakowaniach.

Wraz z uptywem czasu sktadaowania A363 lepkosc dyspersji moze wzrastac.
Mieszanie emulsji przywréci lepkos¢ do pierwotnego poziomu.

Formaldehyd

Bezformaldehydowy

Wiasciwosci spoiny

Jasnozabarwione spoiny klejowe.
Wysoki stopien odpornosci na wilgo¢ i wode.

klejowej Elastyczne spoiny klejowe.
Zgodny z I0OS-MAT-0134 klasa 5.
Atesty W trakcie
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Produkt nie odbarwia drewna, jednakze zwigzki zelaza ktére moga pochodzic¢

Odbarwienia

z naktadarki klejowej mogg, w potgczeniu z kwasami garbnikowymi (tanina)

znajdujgcymi sie w niektorych agtunkach drewna, zwtaszcza debu,
powodowac odbarwienia.

Informacje o klejeniu

Aplikacje

Podtogi

Klejenie warstwowe drewna litego SWL
Piyty klejone krawedziowo EGP
Okleinowanie

Drzwi

Typy pras

Prasy zimne

Prasy wysokiej czestotliwosci HF
Prasy gorgce

Prasy zaciskowe

Prasy ciggte

Temperatura spoiny klejowej

12°C - 70°C / 54°F - 158°F

Czas prasowania, 20°C/ 68°F

5 minut
(sosna-sosna, 65% RH, 150 g/m?, 15 g/ft?)
Czas prasowania, 30°C/ 86°F
(sosna-sosna, 65% RH, 150 g/m?, 15 g/ft?)
Cisnienie 0,1-1,0MPa
Czas montazu, 20°C / 68°F OAT: 5 minut CAT: 7 minut
(sosna-sosna, 65% RH, 150 g/m?, 15 g/ft?)
Czas montazu, 30°C / 86°F OAT: 3 minuty CAT: 4 minuty

(sosna-sosna, 65% RH, 150 g/m?, 15 g/ft?)

Natozenie

SWL: 150 - 250 g/m2, 15 - 25 g/ft?

Klejenie blokowe: 60 - 200 g/m2, 6 - 20 g/ft2.
Okleinowanie: 90 - 150 g/m2, 9 - 15 g/ft?
Foliowanie: 90 - 175 g/m2, 9 - 17 g/ft?

BoF: 120 - 300 g/m2, 12 - 18 g/ft?

Klejenie twardych i oleistych gatunkéw drewna wymaga $wiezo struganej
powierzchni klejonej, a aplikacji kleju pwinna by¢ obustronna.

Wilgotnosé drewna

5-14%, zalecana 7 - 10%

Przygotowanie drewna

Aby uzyskac lepsze rezultaty klejona powierzchnia powinna by¢
gtadko oszlifowana. Dla uzyskania optymalnej spoiny klejowej
klejenie powinno odbywac sie w przeciggu 24h po obrdbce
klejonego materiatu
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Aby uzyska¢ wymagane czasy prasowania temperatura drewna nie

Temperatura drewna moze wynosic¢ ponizej 20°C / 68°F

Klejenie drewna W wiekszosci przypadkéw moze by¢ stosowane, jednak nalezy je
impregnowanego podda¢ ocenie w kazdym indywidualnym przypadku.
Sezonowanie Wymagania okreslone standardem moga zosta¢ zpetnione po 7

dniach sezonowania.

Klejone element mozna podda¢ dalszej obrébce po 2 - 6 h, jednak
lepsze wrezultaty uzyskuje sie po 24 h.

Postepowanie z odpadami i informacje BHP

Obstuga W kontakcie z produktem zawsze nalezy stosowac rekawice i okulary
ochrone.
Czyszczenie Klej ze skory i urzadzen zmywac letnig wodg.

Czyszczenie musi odby¢ sie przed utwardzeniem sie systemu.

Postepowanie W normalnych warunkach odpady nie sg klasyfikowane jako przemystowe
z odpadami odpady szkodliwe. Pozostato$ci nalezy zostawi¢ do ich wyschniecia przed ich
- produkt dalszg utylizacja.

W systemach 2-komponentowych utwardzacz moze byc¢ klasyfikowany jako
przemystowy odpad szkodliwy; nalezy zapozna¢ sie z sekcjg 13 karty SDS.

WAZNE! Mogg obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne; odpowiednie informacje
nalezy pozyska¢ od wiadz lokalnych.

Postepowanie Sedymentacja chemiczna — kanaliza $ciekowa*

z odpadami
- poptuczyny klejowe

W celu uzyskania szczegdtowych informacji prosimy o kontakt z Wydziatem
Srodowiskowym lub Doradca Technicznym.

* miejska kanaliza $ciekowa z oczyszczaniem biologicznym

WAZNE! Mogg obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne; odpowiednie informacje
nalezy pozyska¢ od wiadz lokalnych.

BHP Zapewni¢ dobrg wentylacje i nie wdycha¢ oparow produktu.

Informacje odnosnie zdrowia i bezpieczenstwa uzytkowania znajdujg sie w
karcie SDS. Przed zastosowaniem produktu AN Adhesives AB nalezy
zapoznac sie

z wtasciwg produktéwi kartg charakterystyki.

Klauzula prawna

Powyzsze dane oparte sg na wynikach testéw laboratoryjnych oraz wieloletnim do$wiadczeniu praktycznym. Ich celem jest pomoc
uzytkownikowi w okresleniu najbardziej odpowiednich metod pracy. Odkad jednak warunki produkcji uzytkownika sa poza nasza kontrolg, nie
mozemy ponosi¢ odpowiedzialnos$ci za rezultaty pracy, na ktére wptyw majg lokalne okoliczno$ci. W kazdym przypadku zaleca sie testy i statg
kontrole procesu produkcyjnego.
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