AkzoNobel Wood Coatings

Marketing Adhesive

AkzoNobel

Karta techniczna produktu

System EPI 1920/ 1992

Bezformaldehydowy system klejowy do podidg oraz podtozy ze sklejki

1920 w potgczeniu z utwardzaczem 1992 jest odpowiedni do stosowania w aplikacjach klejenia drewna
z drewnem, a zwtaszcza konstrukcji ze sklejki stosowanej do podtég, System klejowy charakteryzuje sie
wysoka odpornoscig spoiny klejowej w roznych warunkach. Spoina klejowa posiada wysoki stopien

odpornosci na ciepfo i pefzanie.

1920 w potgczeniu z utwardzaczem 1992 moze by¢ stosowany zaréwno w prasach zimnych jak i gorgcych.

Specyfikacja produktu

1920 1992
Produkt Klej EPI Utwardzacz izocyjanianowy
Forma dostawy Ciecz Ciecz
Kolor Biaty Biaty
Lepkosé Okoto 4000 - 9000 mPas Okoto 100 - 350 mPas,

(w czasie produkcji)

(Brookfield LVT, sp. 4, 6 rpm, 25°C / 77°F)

(Brookfield LVT, sp. 2, 30 rpm, 25°C / 77°F)

Gestos¢ Okoto 1200 kg/m? Okoto 1230 kg/m?
55-7,5 .
PH Brak zastosowania
(w czasie produkgji) (25°C 1/ 77°F)
Okres 20°C/68°F 30°C/86°F 20°C/68°F 30°C/86°F
rzechowywania
P w 5 2 12 6

(miesiace)

Warunki
przechowywania

Zalecana temperatura
magazynowania; 15 -20°C / 59 —
68°F. Dopuszczalne jest jedynie
krotkotrwate narazenie na temp.
ponizej 0°C / 32°F lub powyzej 30°C
/ 86°F.

Na powierzchni produktu moze
tworzy¢ sie btona jesli pojemnik jest
niewtasciwie zamkniety. Produkt
nalezy zawsze przechowywac

w zamknigtych opakowaniach.

Przemrozony produkt nie moze by¢
rozmrozony i zastosowany
ponownie w produkcji z uwagi na
nieodwracalne zmiany reologiczne
zachodzace w jego strukturze

i wiasciwosciach.

Zalecana temperatura magazynowania;
15 —20°C / 59 — 68°F. Dopuszczalne
jest jedynie krotkotrwate narazenie na
temp. ponizej 5°C / 41°F lub powyzej
30°C / 86°F.

Na powierzchni produktu moze
tworzy¢ sie btona jesli pojemnik jest
niewtasciwie zamkniety.

Przemrozony produkt nie moze byc¢
rozmrozony i zastosowany ponownie
w produkcji z uwagi na nieodwracalne
zmiany reologiczne zachodzgce

w jego wiasciwosciach.
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Informacije dot.

formaldehydu (i

Nie zawiera formaldehydu, system spetnia wymagania ofreslone standardem

Wilasciwosci spoiny

Spoina klejowa charakteryzuje sie dobrg odpornoscig na pefzanie pod

klejowej ciggtym obcigzeniem.
Zatwierdzone zgodnie z normg DIN EN13353: 2009-02, klauzula 4.3.4 w
Normy MPA, Stuttgart, do zewnetrznego stosowania piyt.

Informacje o klejeniu

Aplikacje

Podtogi sklejkowe
Laminowanie litego drewna

Typy pras

Prazy gorace, prasy zimne

Temperatura spoiny klejowej

10°C to 110°C / 50°F to 230°F

Czas prasowania 20°C / 68°F

(sosna-sosna, 65% RH, 180 g/m?, 18
g/ft2)

Min 30 min

Press Time, 110°C / 230°F
(pine-pine, 65% RH, 180 g/m?, 18 g/ft?)

Plywood construction 5 ply, 6 mm distance to inner joint, press temp:
110°C / 230°F: Minimum 2,5 minutes

. 15°CI59°F 20°C/68°F 30°C/86°F
Zywotnos¢ . . .
70 min 60 min 30 min
Cisnienie 0,5-1,5 MPa.
Czas montazu, 20°C / 68°F
OAT: 12 minut CAT: 17 minut

(pine-pine, 65% RH, 180 g/m?, 18
g/ft?)

Czas montazu, 30°C / 86°F

(pine-pine, 65% RH, 180 g/m?, 18
g/ft?)

Proporcje mieszania

(proporcje wagowe)

100:15 - 10 Klej:utwardzacz

Czas mieszania

40 sec with electrical mixer, mieszalnikem elektrycznym; 3 minuty
mieszajgc recznie

Mieszanka musi posiadac¢ jednolitg, homogeniczng konsystecje

Natozenie

165 - 250 g/m?, zalecane natozenie dwustronne

Wilgotnosc drewna

7-12%

Przygotowanie drewna

Aby uzyskac lepsze rezultaty klejona powierzchnia powinna by¢ gtadko
oszlifowana. Dla uzyskania optymalnej spoiny klejowej klejenie powinno
odbywac sie w przeciggu 24h po obrobce klejonego materiatu

Temperatura drewna

Aby uzyska¢ wymagane czasy prasowania temperatura drewna nie
moze wynosic¢ ponizej 20°C / 68°F.
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Klejenie drewna do
aluminium

Aby uzyskac¢ optymalne wyniki klejenia drewna do aluminium, zalecane
jest stosowanie srodka gruntujgcego Primer 4457.

Sezonowanie

Sklejone element mozna poddac dalszej obrébce po 2-6 h, jednakze
zalecane jest ich sezonowanie przez 24h.

Petna odpornosc¢ na wilgo¢ moze zostac osiggnieta po okoto 14 dniach
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Maszyny
Naktadanie 7230- Separatywna naktadarka wstegowa Eco Flex
Mieszalnik 6201- System mieszajagcy dla UF, PRF, MUF
6203- System mieszajagcy dla UF, PRF, MUF
6204- System mieszajgcy dla EPI
Akcesoria 6282- jednostka sterujgca

6284- System monitorowania zbiornikdw magazynowych

6289- Zbiorniki magazynowe
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Postepowanie z odpadami i informacje BHP

Obstuga Produkt zawiera izocyjaniany; zalecane stosowanie odpowiednich rekawic
ochronnych w kontakcie z produktem.

Zawsze nalezy stosowac okulary ochoronne w kontakcie z produktem.
Nie dopuszcza¢ do kontaktu utwardzacza z woda i/lub wilgocig.

Czyszczenie Stosowac letnig wode z dodatkiem Srodka czyszczgcego Cleaning Agent
4450 lub srodka myjacego Washing Agent 2704

Czyszczenie musi rozpoczgc sie przed utwardzeniem systemu

Postepowanie Klej — W petni utwardzony mozna utylizowa¢ zgodnie z przepisami
z odpadami dotyczgcymi przemystowych odpaddéw innych niz niebezpieczne.
- produkt

Utwardzacz — Zawiera izocyjaniany; utylizowa¢ zgodnie z przepisami
dotyczacymi odpaddéw niebezpiecznych.

Mieszanka kleju i utwardzacza — W petni utwardzong mieszanke mozna
utylizowa¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi przemystowych odpadow
innych niz niebezpieczne.

WAZNE! Moga obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne; odpowiednie informacje
nalezy pozyska¢ od wtadz lokalnych.

Postepowanie Sedymentacja chemiczna — kanaliza $ciekowa*

z odpadami
- poptuczyny klejowe

W celu uzyskania szczegdtowych informaciji prosimy o kontakt z Wydziatem
Srodowiskowym lub Doradcg Technicznym.

* miejska kanaliza $ciekowa z oczyszczaniem biologicznym

WAZNE! Moga obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne; odpowiednie informacje
nalezy pozyska¢ od wtadz lokalnych.

BHP Informacje odnosnie zdrowia i bezpieczenstwa uzytkowania znajduja sie
w karcie SDS. Przed zastosowaniem produktu AN Adhesives AB nalezy
zapoznac sie z wiasciwg produktowi kartg charakterystyki.

Klauzula prawna

Powyzsze dane oparte sg na wynikach testéw laboratoryjnych oraz wieloletnim do$wiadczeniu praktycznym. Ich celem jest pomoc
uzytkownikowi w okresleniu najbardziej odpowiednich metod pracy. Odkad jednak warunki produkcji uzytkownika sg poza naszg
kontrola, nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci za rezultaty pracy, na ktére wptyw majg lokalne okolicznosci. W kazdym przypadku
zaleca sie testy i statg kontrole procesu produkcyjnego
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